
VRP-01

CYCLONE
500-600 °C

15 °C

700-
1000°C

FILTRE
500-600 °C

OXYGENE

AZOTE

AIR

EAU DEMIN.

HELIUM

Générateur 
Vapeur

MELANGEUR
 ≥ 200°C    

REJET

LIT FIXE
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DC-01

Baie analyse CEA

+ 

P-03

  

 

VRP-03

 

 

 

 

 

 

T-07T-06 T-08

RESERVOIR
 SOLVANT

EVENT SECU

 

P-06

T-03

 

T-02

 

P-01

P-02

250°C

≥ 200°C

≥ 200°C

500-600°C

500-600°C

 

TREMIE 1 TREMIE 2

2 bar abs
~ 22 L

T-10

100 °C max

DOSAGE

 

LEGENDE : 
Vanne motorisée

Débitmètre

Vanne de régulation

 

BY-PASS SECURITE REACTEUR

POT n°1

POT n°4

10 kg 10 kg

- SYSTÈME PRELEVEMENT
- INJECTION BATCH

GAZ TRACEUR

 

 Note : bypass en cas de colmatage

T-14

Attente gaz supplémentaire

250°C

 Note : bypass purge sécurité

Note : bypass purge sécurité

 

0-1 Nm3/h

0-3 Nm3/h

0-2,5 kg/h

0,2-2 Nm3/h

VAPEUR D’EAU

3 Nm3/h

0-50 Nl/h

GAZ SEC

BIDON
20 L

BIDON
20 L

BIDON
20 L

BIDON
20 L

 

0,5 - 2,5 kg/h 0,5 - 2,5 kg/h

0,5 - 2,5 kg/h

T-13

200 °C

Note : régulation sur débit en sortie du tar 
protocole (système CEA) / gamme :1-2 l/min

P-09

T-17

LSH

LSL

10 L

8 L

LSHH

9 L

P-07

LSH

3 L

LSL
1 L

15 LLSL

2 bar abs

2 l/min

0 - 4 kg/h

T-20T-18

RD-02

RD-03

RD-04

RDT-06

RD-06

RD-07

T-11 T-12

P-04 P-05

DP-01T-05

RD-01
0-3 Nm3/h

GAZ HUMIDE

RD-08

P-08

LSH

LSL

LSHH

LSH

LSL

LSHH

0 °C
POT n°2

-15/-20 °C
POT n°3

T-01

CORIOLIS

T-21

T-15

T-16

Baie analyse CEA

Baie analyse CEA

DP-02

T-19

SYNGAZ HUMIDE

SY
NG

AZ
 S

EC

VRP-02

AZOTE

ISOPROPANOL

AZOTE

AZOTE

SY
NG

AZ
 S

EC

Note : P-09 à remonter sur 
supervision

HELIUM

BAC RETENTION

DATE DE MODIFICATION

06/07/2026

RÉALISÉ PAR

MBA
DESCRIPTION

P&ID DE PRINCIPE
EQUIPEMENT BELUGA

CEA - Centre de Grenoble

DES/LITEN/DTCH/SCPC/LRP

 Légère supression

T-09
 

 

Détendeur réglable 0-1 
bar relatif 0,1 bar

 

T-04

T-XX

BARBOTAGE GAZ

ALIMENTATION 
GAZ

ALIMENTATION 
COMBUSTIBLES

REACTEUR
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